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CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE: 
Corpo caldaia a doppia camera di combustione e fascio tubiero unico; 
Portelli coibentati per l’ispezione e la pulizia; Serpentina in rame
per la dissipazione del calore gestita da valvola termostatica;
Quadro elettronico per la gestione delle modalità di funzionamento; 
Tensione di alimentazione: 230 V.
SOLUZIONE PELLET: Bruciatore in ghisa con focolare meccanico;
Coclea per il trasporto del combustibile a velocità variabile; Tramoggia per 
il caricamento del pellet; Sistema ad aria comburente primaria e 
secondaria; Valvola stellare per antiritorno fumo in tramoggia.
SOLUZIONE LEGNA: Combustione a fiamma rovescia; Ventola di 
immissione dell’aria  comburente nella camera di combustione dedicata 
alla legna; Ventola di aspirazione forzata, in fase di funzionamento, e di 
sicurezza, in fase di caricamento legna.
TRE MODALITA’ DI FUNZIONAMENTO GESTITE
DA CENTRALINA ELETTRONICA: 
1) Solo legna: Accensione manuale, controllo combustione tramite 
variazione del flusso aria comburente. 2) Solo pellet: Accensione 
automatica, modulazione di fiamma, mantenimento del focolare acceso.
3) Misto legna-pellet: Accensione automatica a pellet e commutazione 
automatica modalità legna. In caso di esaurimento legna per mancata 
ricarica, la centralina commuta automaticamente in modalità pellet.

OPTIONAL
• Turbolatori per l’intrattenimento del calore nel fascio tubiero 
• Valvola idrica antincendio in tramoggia
• Dispositivo per il caricamento automatico dei combustibili triti  
 completo di quadro elettrico e sensori capacitivi (min/max)

TECHNICAL FEATURES: 
Wood-Pellets combination boiler. Boiler shell with double combustion 
chamber and tubes nest; Insulated doors for inspection and cleaning 
operation; Copper heat exchanger for heat dissipation controlled by 
thermostatic valve; Electronic board for the working modalities direction; 
Voltage: 230 V.
PELLET SOLUTION: Cast iron burner with mechanical firebox feeding; 
Variable speed screew for automatic feeding; Hopper for pellet loading; 
Primary and secondary combustion air system; Rotary valve to avoid 
smokes return into the hopper. 
WOOD SOLUTION: Reverse flame combustion; Combustion air fan for 
wood logs firebox; Fan for forced aspiration during the working phase, 
and for safety operation during the wood logs loading phase.
THREE WORKING SOLUTIONS CONTROLLED BY ELECTRONIC 
BOARD: 1) Wood: Manual lighting, combustion phase controlled by 
combustion air amount regulation. 2) Pellet: Automatic ignition, flame 
modulation, fire maintenance. 3) Wood-Pellet: Automatic ignition with 
pellet and automatic change to wood-logs working; in case of wood-logs 
burnout the electronic control board commutes to pellet working.

OPTIONALS
• Turbolators for heat maintenance in the tubes nest
• Fire fighting system in the hopper
• Automatic combustible feeding system for crushed combustible 
 materials supplied with electric board and level sensors (min/max)

Sansa di olive
Olive Husks

Gusci di mandorle, nocciole 
e pinoli - Almond, hazelnut 
and pine shells
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